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Incollaggio Parte in Gomma su Alluminio Glue bonding procedure pad Rubber in Lay on pad holder Aluminium
1) Pulitura Superficiale Parte in Gomma con Carta Vetrata| 1)  Surface cleaning of Rubber in Lay with sandpaper
2) Pulitura Superficiale Alluminio con Carta Vetrata 2) Surface cleaning of Aluminium with sandpaper
3) Appl\caz:mne Primer LOCTITE 770 sulla Gom_ma 3) Put Primer LOCTITE 770 on pad RUBBER in Lay
4) Applicazione Collante LOCTITE 406 su Alluminio 4) Put glue LOCTITE 406 on pad holder Aluminium
5) Applicazione Gomma su Parte in Alluminio 5) Stick pad Rubber in Lay on pad holder Aluminium
Klebeverfahren Pad Gummi auf Padhalter Alluminium Como pegar el tampén Goma sobre el adaptador para Aluminio
1) Oberflachenreinigung Gummimit Schleifpapier 1) Limpieza con esmeril de la superficie del tampdn Goma
2) Oberflachenreinigung Alluminium mit Schieifpapier 2) Limpieza con esmeril de la superficie de Aluminio
3) Anbrigen von Primer LOCTITE 770 auf Pad Gummi 3) Aplicacion primer LOCTITE 770 sobre el tampdn Goma
= |4) Anbrigen von LOCTITE 406 auf Padhalter Alluminium | 4)  Aplicacion pegamento LOCTITE 406 sobre el adaptador para tampdn Aluminio
5) Aufkleben von Pad Gummi auf Padhalter Alluminium 5) Aplicacion del tampdn Goma sobre el adaptador para tampén Aluminio
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